Datablad

Stranggjutet segjarn GJS-500-7C

Segjarn karaktériseras av betydligt hégre hallfasthet och battre duktilitet &n grajarn. Stradnggjutjarn i form av stang har jamnare
egenskaper och betydligt farre defekter &n jadrn som formgjutits. Gentemot manga stal erbjuder segjérn i stangformat flera férdelar,
till exempel 10% mindre vikt, battre féormaga att ddmpa vibrationer och utomordentlig skarbarhet i klass med automatstal.
Materialet lagerhalls i runt format men saval fyrkant som rektangulart kan vid behov tillhandahallas.

Typisk analys (*)
% C
3,50

% Si % Mn % P
2,60 0,20 0,025

*Approx. varde for kolekvivalenten %C + 0,29.%Si + 0,33.%P = 4,25.

Mekaniska egenskaper

Dimension, mm (*)
40 - 60
> 60 - 120
> 120 - 400

Normer

R, N/mm?2min R_, N/mm?min
320 500
300 450
290 420

.. Handelsstalsgruppen

% S % Cu % Mg
0,005 0,10 0,04
A, % min HB
7 150-240
7 ”
5 ”

Segjarn EN-GJS-500-7C i standarden SS-EN 16482. Den (utgangen) SS-beteckningen ar 0727.

Bearbetningspaldgg for stringgjutet segjarn

Dimension, mm (*)

40 - 50
> 50 - 100
>100 - 200

Paldgg mm per sida
3
4
5

*Avser runt eller fyrkant. For rektangulért format lagg till 0,5 mm per sida.

Varmebehandling
Glédgning
Avspdnningsglédgning
Normalisering

Seghéardning

850-900°C, halltid 30 min. for varje 20 mm av dimension.

Avsvalning i ugn till 300°C darefter fritt i luft.
450-600°C, halltid =2 tim. Avsvalning i ugn till 200°C
darefter fritt i luft.

850-950°C, halltid 1 timme efter genomvarmning.
Svalning i luft helst med forcerad (flakt-) kylning.

850-950°C, halltid 1 timme efter genomvarmning.
Kylning i olja. Anlépning 550-650°C. Svalning fritt i luft.

Dimension, mm (*)
> 200 - 300 7
> 300 - 400 8

Paldgg mm per sida

Duktilitet, seghet och skarbarhet férbattras pa bekostnad av
hallfasthet/hardhet.

Noédvandigt endast ifall mycket hdga toleranser efterstravas.

Anvands for att hoja hardhet och darmed slitstyrka men pa
bekostnad av duktilitet och skarbarhet.

Anvands om man efterstréaver &nnu hégre hardhet &n den
som kan uppnas genom normalisering.



